Инструкция 
порядок установки шестерен маслонасоса с шлицевым зацеплением для RB двигателей.
1. Установка втулки на коленчатый вал.

Важно: Перед  выполнением токарных работ нужно чтобы вал полежал два часа и принял температуру помещения в котором будут производиться эти работы. Для промера втулки и коленчатого вала температура помещения должна быть около 200 С. 
Последовательность работ по проточке шейки вала:

a) Замерить  диаметр отверстия шлицевой втулки нутромером.
b) Установить вал на токарный станок. Проверить правильность установки вала между передней и задней бабкой путем выверки биений шеек.
c) На валу выполнить проточку шейки зацепления маслонасоса под посадку шлицевой втулки с обеспечением натяга 0,08мм. Место перехода от коренной шейки к посадочной шейке втулки проточить галтель рис.1 (фигура I). 
d) Снять фаску в торцевой части посадочной шейки вала рис.1 ( фигура II).
e) Снять фаску на внутренней стороне втулки под прилегающую поверхность галтели.

[image: image1.jpg]


Для  правильной и удобной насадки втулки нужно изготовить оправку с внутренним диаметром отверстия 35мм. Насадку втулки производить при температуре нагрева 4000С - визуально металл начнет чуть краснеть.

Последовательность насадки втулки:

a) Нагреть втулку в ТВЧ. Если нет ТВЧ, допускается нагрев газовой горелкой, при этом нагрев должен быть равномерный - со всех сторон. Следить за покраснением втулки, чтобы не допустить отпуск металла.
b) Щипцами одеть втулку на подготовленную шейку коленчатого вала. С помощью оправки и молотка до насадить втулку. Дать остыть валу (не допускается охлаждение коленчатого вала водой или маслом).

c) Осмотреть рабочую поверхность втулки под сальник на предмет шероховатости или забоин, при необходимости на токарном станке зашлифовать наждачной бумагой.
2. Установка шестерен в корпус маслонасоса.
Важно: для того чтобы зазоры были минимальные между шестернями и корпусом, требуется новый корпус маслонасоса. 
a) Разобрать корпус маслонасоса (для того чтобы сорвать болты задней крышки, требуется местный нагрев шляпок болтов газовой горелкой т.к. они посажены на фиксатор).
b) Вынуть шестерни производителя насоса.

c) Смазать моторным маслом шестерни, перед установкой в корпус маслонасоса. 
d) Установить шестерни метками к задней крышке маслонасоса (фото. 1), при этом в большой шестерне паз с острым углом будит направлен против часовой стрелке (кроме насосов Tomei).
e) Проверить вращение шестерен в корпусе. Не должно быть заеданий или закусывания шестерен.

f) Установить заднюю крышку маслонасоса

g) Равномерно затянуть болты крышки (предварительно нанести фиксатор резьбы) моментом 3,7-5,0 Nm(0.4-0.5 кг/м).

h) Проверить вращение шестерен в корпусе. Не должно быть заеданий или закусывания шестерен.
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Примечание: Перед окончательной установкой маслонасоса, рекомендуется установить его на блок двигателя без сальника и проверить визуально равномерность зазоров между втулкой коленчатого вала и малой шестерней маслонасоса. Если шестерня маслонасоса окажется зажатой в одной из сторон на втулке, нужно рассверлить в корпусе маслонасоса два отверстия (7 мм.) направляющих блок/корпус маслонасоса. Изготовить оправку для центровки  маслонасоса относительно коленчатого вала. Установить маслонасос вместе с оправкой на блок и затянуть болты маслонасоса. После удалить оправку и установить сальник маслонасоса.  
Рис.1





Фото 1.








